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Brennkrafttechnische Oesellschaft E. V. 
Hauptversammlung, Dresden, den 3.-4.. Dezember 1926. 
L)ipl.-Ing. M. I3 i e n e r , Chemnitz (Sachsische Maschinen- 

fabrik vorm. Richard Hartmann) : ,Jeuteitliche K r a f f .  und 
Wdrrriearilugeri in Trxtil- und Papierfobriken". 

Dr.-lug. D o 1 c h ,  Uirektor des Universitats-Institub fur 
Lechnische Chemie, Halle a. d. S.: ,Jie Verschwelrrng der Koh- 
lei1 als wirtscltaftliches Problem". 

Die Verschwelung der Kohle nahm ihren Ausgang von 
dem Bestreben, aus der Kohle flussige Brenn- und Treibstoffe 
zu gewinnen. Aus der ersten Stufe der Entwicklung ist die 
Verschwelung erst vor kurzem herausgetreten durch das Be- 
streben, die Kohle in1 groben Umfang rationell zu bewirtschaf- 
ten. Kiclitlinien fur die weitere Entwicklung der Verschwelung 
lassen sich nicht einheitlich geben, vielmehr ergeben sich fol- 
gende allgemeine Falle: 

1. die Verschwelung als Fortsetzung der bis zu einem ge- 
wissen Grade uberholteii Verschwelung der . Mitteldeutscheu 
Braunkohle im Rolleofen; 

2. die Verschwelung von Brauiikohlen ganz anderer Art und 
sbweichend von den deutschen Braunkohlen und schlieblich 

3. die Verschwelung der Steinkohlen. 
Bereits die Stoffbilanz der Verschwelung der einzelnen 

Brennstofftypen weist grundsatzlich Unterschiede zwischen 
ihnen auf und diese werden noch vie1 zwingender; wenn 
an Ytelle der Stoffbilanz die wirtschaftlichen Ergebnisse 
zur Gegenuberstellung gelangen, ist die  Wirtschaftlichkeit der 
Verschwelung fur mitteldeutsche Braunkohle in erster Linie 
eine Frage der Teerausbeute und der Teerbeschaffenheit, SO 

fur  die lignitischen Braunkohlen und ebenso fur Steinkohle 
eine Funklion des Kokserloses. Einer der wichtigsten Grunde 
Iiir das Vergasen der Verschwelung ist darin zu suchen, dab 
die Stofl bilanz bei den einzelnen Hrennstoff en grundsatzlich 
sehr verschieden ist. Sie schwankt sogar auch fur die Kohlen 
der gleichen Gruppen innerhalb ziemlicher Grenzen, doch las- 
sen sich fur die einzelnen Gruppen immerhin Grundlagen fur 
die Stoffbilanz geben. Bei Schwelkohle rnit 8% Teer entfallen, 
wenn man die Werte auf den Wiirmewert der Kohle als Ein- 
lieit bezieht, 33% auf den Teer, 52% auf den Koks, bei ligni- 
tischer Biaunkohle 19% auI den Teer und 65% auf den Koks, 
bei Steinkohle 12% des Warmeinhalts auf den Teer und 44% 
auf den Koks, d. h. bei der Schwelkohle entfallt ein Drittel des 
Warmeinhalts des Rohstoffs auf den Teer, bei Steinkohle a/,-4/s 

des Warmeinhalts auf den hinterbleibenden Koks, so dab der 
Teer mengen- und wertmaDig zurucktritt. Daraus erkennt man 
schon, daB man die Verschwelung der festen Brennstoffe nicht 
uach dem gleichen Mabstab, nach dem Teer, beurteilen darf. 
In neuester Zeit vollzieht sich die Entwicklung der Brennstoff- 
frage im Sinne der Kohlenverflussigung. Wenn man beruck- 
sichtigt, daB die Verschwelung der mitteldeutschen Braunkohle 
imstande ist, ein Drittel und mehr in Form von hochwertigen 
fliissigen Rohstoffen zu gewinnen, dann mu0 man sich uber- 
legen, ob die Verflussigung der Kohle uberhaupt noch einen 
Zmek hat und Vortr. gelangt zu dem SchluB, dab fur die 
mitteldeutsche Schwelkohle die Verschwelung Trumpf bleiben 
wird und eine Gefahrdung durch die Berginisierung nicht zu 
befiirchten ist. Man mu13 sich bei der Verschwelung der Stein- 
Kohlen die Frage vorlegen, ob hier die Gewinnung der fliis- 
sigen Hetriebsstoffe oder die Eraeugung des Schwelkoks das 
Wichtige ist. Hiermit wird eine Frage grundsltzlicher Bedeu- 
tung angeschnitten, namlich: ist die Verschwelung ein ProzeB 
zur Gewinnung oliger Betriebsmittel oder ein Prozeb im Sinne 
der chemischen Brennstoffveredlung? Fur  d ie  Schwelkohle 
ist die Verschwelung technisch und wirtschaftlich ein Vorgang, 
der sich aufbaut auf der Gewinnung fliissiger Betriebsstoffe, 
bei der Steinkohle ist die Verschwelung doch nur  von Erfolg, 
wenn sie betrachtet wird vom Standpunkt der Brennstoffver- 
edlung. Nicht die Teerausbeute allein bestimmt den Erlos, 
sondern auch die Teerzusamrnensetzung. Die lignitischen 
Braunkohlen liefern einen Teer, der nur mit einem Bruchteil 
dessen bewerlet werden kann des Teeres, der aus der Ver- 
schwelung der mitteldeutschen Schwelkohle erzielt wird. Vortr. 
stellt dann die Kostenbildung der Verschwelung einander 
gegenuber. Es kostet eine Tonne roher Brennstoff bei der 
.Schwelkohle 3 M., bei Lignit 4-5 M., bei Steinkohle 10 M. Der 
Erlos an Teer betriigt bei der Schwelkohle 80, bei Lignit 45, 

bei Steinkohle 60 M., der Erlos an Koks fur alle drei Sorten 
10 M. Es bringt eine Tonne Brennstoff bei der  Versehwelung 
der Schwelkohle 80 kg Teer, beim Lignit ebensoviel, bei der 
Steinkohle nur 60 kg, dagegen sind die aus einer Tonne Brem- 
stoff erzielten Koksmengen bei der Steinkohle mit 750 kg am 
hijchsten, betragen beim Lignit 450 kg, bei der  Schwekohle 
330 kg. Diese Mengen entsprechen am Erlos fur Teer bei der 
Schwelkohle ,einen Betrag von 6,40 M., beim Lignit 2,70 M., bei 
der Steinkohle 4,80 M., fur Koks betragen die entsprechenden 
Summen 3,30 M. bei Schwelkohle, 4,W M. bei Lignit und 7,50 M. 
bei Steinkohle, d. h. insgesamt betragt der Erlos bei Schwel- 
ltohle 9,70 M., bei Lignit 7,20 M. und bei Steinkohle 12,30 M. 
Es iibersteigt der Erlos aus den Erzeugnissen den Aufwand fur 
die Kohle bei der Schwelkohle urn 220%, beim Lignit um 4%, 
bei der Steinkohle nur um 28% und es sind am Erlas am den 
Erzeugnissen beteiligt in  Prozenten vom Gesamterlos der Teer 
bei Schwelkohle mit %YO, bei Lignit rnit 38% und bei Stein- 
kohle mit 39o/u, der Koks bei Schwelkohle mit %yo, bei Lig- 
nit mit 62% und bei Steinkohle mit 61%. Die Behandlung der 
Kostenbildung der Steinkohlenverschwelung fuhrt zu der 
Feststellung, dab hier eine Wirtschaftlichkeit in  der uberwie- 
genden Mehrzahl der Falle nur dann erwartet werden kann, 
wenn der Erlos aus dem Schwelkoks die Kosten fur die rohe 
Kohle decken kann, wenn es mithiu moglich ist, den Schwel- 
koks erheblich hoher zu bewerten als die rohe Kohle; diese 
Bedingung erscheint zunachst dann erfullbar, wenn aus nieder- 
wertiger Ausgangskohle ein stuckiger Schwelkoks fur den Haus- 
brand erzeugt werden kann; weiter scheint die Wirtschaftlich- 
keit der Steinkohlenverschwelung in allen jenen Fallen zu be- 
handeln, bei welchen zwar keine Formveredlung der  rohen. 
Kohie eintreten, wohl aber besondere Eignung des Schwel- 
koks fur die weitere Verarbeitung erreicht werden kann. Hier- 
her gehort insbesondere die Moglichkeit, den Schwelkoks als 
Magerungsmittel bei der Hochtemperaturverkokung zu ver- 
wenden, anderseits die ebenfalls zu wenig berucksichtigte 
Moglichkeit, im Wege der Verschwelung der Steinkohle eine 
wesentliche Herabsetzung des Gehaltes der Rohkohle an ver- 
brennlichem Schwefel zu bewirken; fur alle auf Kalk gelager- 
ten Steinkohlen, die erfahrungsgemall iiber sehr hohe Gehalte 
an verbrennlichem bzw. organischem Schwefel verfugen, bietet 
diese Moglichkeit Aussichten fur die Verschwelung. 

Fur  die Verschwelung der Braunkohle liegen die VerhAlt- 
nisse insofern ganz anders, als sich hier beide Auswirkungs- 
moglichkeiten der Verschwelung schroff gegenuberstehen und 
demgemiifi eine durchaus verschiedene Wertung des Schwel- 
vorganges technisch wie wirtschaftlich erzwingen. Wahrend die 
Verschwelung der mitteldeutschen Schwelkohle zweifellos ein 
Vorgang ist, der sich wirtschaftlich in erster Linie auf Teer- 
menge und Teerbeschaf! enheit aufbaut, liegen die Verhaltnisse 
tilr die mehr lignitischen Kohlen gerade umgekehrt, hier kauni 
nur der Koks die Kostendeckung und Wirtschaftlichkeit des 
Verfahrens ubernehmen. 

Der Vergleich von Kosten und Einnahmen des Verschwe- 
lungsverfahrens, der hier auf Basis der Wiirmeinhalte im 
Schwelkoks vorgenommen wird, fiihrt zu der Feststellung, daO 
flir die heute vorliegenden Verhaltnisse fur Schwelkoblen 
ein Gehalt von mindestens 7% Teer in der Hohkohle gefordert 
werden musse und daD anderseits die Verschwelung von lig- 
nitischen Braunkohlen, bei welcher der Teererlos stark in 
den Hintergrund tritt, wohl nur d a m  Aussicht auf wirtschaft- 
lichen Erfolg bieten konnen wird, wenn die Wiirme im Schwel- 
koks um etwa M)yo hoher bewertet werden kann als in der 
Rohkohle. Aus den Uberlegungen wirtschaftlicher Art ergibt 
sich fur die Weiterentwicklung der  Verschwelung zwingend, 
daB neben dem allgemeinen Versuch die  Kosten des Verfah- 
rens abzusenken durch Erhohung der Durchsatzleistung bei 
Braunkohle und durch Eingliederung der Steinkohlenver- 
schwelung in bereits bestehende Unternehmungen, die Stein- 
kohlenversahwelung in erster Linie die Verbesserung der 
Schwelkoksbeschaffenheit anstreben mussen wird; tatsachlich 
bewegen sich auch fast alle Neuerungen nach dieser Rich- 
tung; fur die BraunkohlenverschweIung hingegen Steige- 
rung der Durchsatzleistung und gleichzeitig Verbease- 
rung von Teerausbeute und Teergute insoweit es sich um 
Schwelkoks als Ausgangsmaterial handelt, wiihrend fur die 
lignitischen Braunkohlen die weitere Entwicklung im Sinne 



systematisch gefuhrter Uberhitzungen der Teersubstanz zu er- 
warten ist, dann aber zu einer teilweisen Aufgabe des Tief- 
temperaturprinzips wird fuhrer1 miissen. 

Prof. 1)ipl.-Ing. P. S e i d e n s c h n u r , Direktor des 
Braunkohlen-Forschungsinstituts Freiberg i. S. : ,,Der Stand 
der Schweltechnik nach den neuestrn Forschungen". 

Im Institut des Vortr. sind jetzt gr613ere Arbeiten zum Ab- 
schlulj gekommen, die einen Beitrag liefern sollen zu der 
nlten Strei t f rqe,  ob die Retortenschwelung oder die Spiilgas- 
schwelung vorzuzieheti sei. Die Verschwelung von Braun- 
kohlen ini technischen Betrieh wird fast durchweg nach den 
seit iiber W Jahren benutzten, nach dem Retortenprinzip arbei- 
tenden Rolleofen dwchgefiihtt, dessen Verbesserungen in 
letzter Zeit sich nur auf die Ausftihrungsformen erstrecken, im 
Prinzip ist tler Rolleofen unangetastet geblieben. In den letzten 
Lehn Jahrerl ist dem Rolleofen durch dars Spiilgasverfahren ein 
Wettbewerber entstanden. Der Retortenschwelung haften alle 
Yachteile an: unvermeidliche starke Oberhitzung eines Teiles 
der Beschickuiig, Erzeugung eines ungleichmaDig ausgeschwel- 
ten Kokses, weitgehrnde Zeiwtzung und infolgedessen geringe 
Ausbeute tles Teem, geringer Durchsatz je Einheit. Diese 
Machteile komnien beim Spiilgasrerfahren in Fortfall. Da bei 
Spiilgasverfahreri die Eutleerung bei niedrigster Temperatur 
unter groBtmoglichster Schonung des Teeres vorgenommen 
wird, wird der Teer aus der Kohle restlos als solcher gewon- 
nen und eiri leicht entziindlicher, gasreicher Koks erzielt. Vortr. 
kommt dann auf die rot1 seinem Mitarbeiter, DipL-Ing. R a i - 
t h e 1 .  durc*hgeftihrten Arbeiten zu sprechen, die sich mit den 
Grundlagen der Braunkohlenentteerung mittels Spulgasen be- 
fassen. Gemal3 diesen Feststellungen ist der Einfluij von Struk- 
tur und Kornung d e r  Kohle sowie der Zusammensetzung, 
Menge und Tempcratur der 3piilgase festgelegt worden. Bei 
der Entteei ung der Kohle narh dem Retortenprinzip ist ledig- 
lich der Warmezufiihiung zur Kohleschiittung die groijte Auf- 
merksamkeit zugewendet worden, unter fast ganzlicher Ver- 
nachlassigung der er\\ lhnten Faktoreri. 

Die weitgehende Beachtung derselben, wie dies bei den 
Spiilgasverfahren mit Leichtigkeit gescheheri kann, ist aber 
notwendig, um guten Teer in hoher Ausbeute und leicht ent- 
ziindlichen und gut hrennbaren Koks aus Braunkohle zu er- 
zielen. Von ausschlaggebendrr Bedeutung fur die Wirtschaft- 
lichkeit eiiies Srhwel\erfahreris ist die Hohe der Teerausbeute. 
Diese ist riach den in Freiberg gemachten Feststellungen bei 
Rohbraunkohle iini e taa  15% hoher als bei normalen Briketts. 
Die Verwendung von Rohbraunkohle, selbst in Form von Sieb- 
kohle, erforderte aber besondere Vorsicht beim Trocknen. 
T'ortr zeigt die Fehler der bisherigen Schnelltrocknung der 
Kohbraunkohle und aeist Mittel und Wege, wie diese, bei- 
spielsweisi. bei einem langktm arbeitenden Raudtrockner, zu 
T ermeiden sind. Die \ o n  ihm beschriebene Trockenmethode 
hat es  auch ermoglicht, Formlinge, die aus mulmiger Roh- 
braunkohle mittels Finer einfachen Eierbrikettpresse herge- 
stellt warm, so abzutroc~knen, daB sie einem SpiilgasprozeR 
mit hohem Dttrchsatz unterworfeu werden konnten. Vortr. 
glaubt auf (irund der i2rbeiteri seines Instituts sagen zu kon- 
nen, (la13 durch den llrnweg uber den Rohbraunkohlenformling 
mit atisehlieijetider \ orsichtiger Trocknung desselben bei uied- 
riger Temperatur der U'eq m r  Verschwelung mulmiger Roh- 
bimnkohli. mittels Spiilqasen qefunden ist. Damit entfallt 
aber nach Ansicht deq Vortr. der einzige berechtigte, dem Spiil- 
gasverfahi en bisher gemachte Vorwurf. Vortr. erortert dann 
Pingehend die Frage des A4bsatzes r o n  Braunkohlenkoks. In 
n irtschaftlicher Beziehung standen bisher einer ausgedehii- 
teren chernisch-techiiischen T'erarbeitung der Braunkohle noch 
Bedenken entgegen, ob fur den dabei anfallenden Koks sich ein 
qeniigender Absatr schaffen liel3e. Diese Bedenken durften 
nunmehr behoberi sein, nachdem es gelungen ist, den Braun- 
kohlenkohR ohne erhebliche Kosten in leichtentziindliche, ohne 
Rauch und Rut3 aerbrennende, wasserbestlndige Koksbriketts 
iiberzufiihren. Diese Braunkohlenkoksbriketts sind wohl ge- 
eignet, sich einen Markt zu erwerben und insbesondere in  Mit- 
teldeutschland den Kampf gegen die Steinlrohle bzw. den Stein- 
kohlenkoks erfolgreich aufznnehmen. 

Zum Schluij seines Vortrags weist Prof. S e i d e n s c h n u  r 
auf die Erfolge hin, die man in letzter Zeit auf dem Gebiete 
der Verfliissigung der Kohle erzielt hat. So grofi diese Erfolge 

auch i n  Zukunft sein mogen, so werden sich nach den Ausfiih- 
rungen des Vortr. die Verfahren zur Verfliissigung der Kohle 
doch immer infolge der komplizierten Apparaturen in ihrer 
Betriebsweise recht teuer gestalten, zudem Trockenlrohle und 
Koks benotigen. Da aber fur die Entbeerung der Rohbraun- 
kohle, nachdem einmal die zu ihrer Trocknung erforderliche 
Warmemenge aufgewendet ist, nur noch geringe Warme- 
mengen benijtigt werden, so wiirden gute Schwelverfahren fur 
13raunkohlen immer ihren I'latz in der Technik behaupten. 
Man wird dadurch auf billige Weise zu Teeren gelangen, die 
sich leicht auf leichtfluchtige Betriebsstoffe verarbeiten lassen. 

Dr.-Ing. W. A n d e r h u b , Zurich (Aktien-Gesellschaft der 
Maschinenfabrik Escher, Wylj & Cie.) : Jeuzeitliche Dampf- 
tiirbinenanlageii fiir hohe iind hiichste Drucke fiir vtreinigte 
Heiz- iind Kraftbetriebe n i t  besonderer Berucksichtigung dcr 
Textil- und Papierfahriken". 

Die Einfiihrung der hohen Dampfdrurke schaffte die Mog- 
lichkeit weiterer Vrrbesserungen in der Warmewirtschaft, der 
in letzter Zeit erhijhte Beachtung geschenkt wird. Es macht 
sich das Bestreben geltend, die gesamte Kraft im Gegendruck- 
betrieb aus dem zum Kochen und Heizen benijtigten Dampf zu 
qewinnen. Vortr. erortert nun die Leistungssteigerungen aus 
dem Heizdampf. Bei Gegendruckbetrieb hat die Verwendung 
hohen Druckes eine andere Bedeutung als bei Kondensations- 
hetrieb. Bei diesem handelt es sich um Verbessemng des ther- 
mischen Wirkungsgrades, bei jenem um Leistungssteigerung. 
Der hohe Druck gestattet bei geqebener Heizfahigkeit des Tur- 
binenabdampfes eine bedeutend hohere Leistung aus dem Heiz- 
dampf zu erzeugen, die weiter noch dadurch gesteigert werden 
kann, dafi das Speisewasser durch Anzapfdampf vorgewarmt 
wird. Die Steigerung des Dampfdruckes hat eine Verschlechte- 
rung der Heizfahigkeit des Abdampfes zur Folge. I)ie Ab- 
hangigkeit von Leistung und Dampfdruck fiir eine bestimmte 
Dampfmenge, berevhnet fiir die verlnstlos arbeitende Dampf- 
turbine, wird vom Vortr. an Hand von Kurven eingehend er- 
ortert. Bei Anderung des Gegendrucks andert sich die Dampf- 
leistung, bei tiefen Gegendrucken ist die Leistung sehr hoch, 
bei hohen Gegendrucken gering. Bei niedrigerem Betriebs- 
druck ist auf moglichste Tiefhaltung des Gegendrucks zu sehen. 
Der thermische oder wirtschafthhe Wirkungsgrad des Gegen- 
drnckbetriebes ist hei geschlossener Speisung 100%. Im Gegen- 
satz dam ist der thermische Wirkungsgrad bei gesondertcm 
Heizbetrieb und Krafterzeugung im Kondensationsbetrieb immet 
kleiner a19 IOOoh, und zwar um so kleiner, je qroBer die Lei- 
stung wird. Die Vorwarmung des Speisewassers spielt warme- 
technisch und wirtschaftlich bei der RetAtimng der Turbine 
keine R d l e ,  d .  h. bringt keine Ersparung an Rrennstoffen, trotz- 
dem ist beim Gegendrurkbetrieb die Vorwarmunc durch Anzapf- 
stellen sehr wertvoll, denn man kann dadurch den Dampf- 
durchsatz durch die Turbine und damit die Leistungsfahigkeit 
der Turbine erhohen. Vortr. zeigt wieder an Kurven den Ein- 
fluf3 des Turbinenwirkunqsgrades anf die Zusammenhange von 
Heizfihigkeit, Leistung und Dampfdruck. Man erkennt, da13 
durch srhlechten Turbinenwirkungsgrad bei gleichbleibender 
Heizfahigkeit des Abdampfes die Dampfmenge nur sehr wenic, 
die Leistung dageqen sehr stark beeinflufit wird. Vortr. er- 
ijrtert dann ein Reispiel aus der Xellstoffabrikation auf Grund 
\ o n  Angaben aus dem Buch von I, a R b e r g ,,Wiirmewirtwhaft- 
liche Fragen in  Xellstoffabriken". Er  zeigt, dal3 mit neuzeit- 
lichen Turbinen in Betrieben mit verhaltnismafliq kleinem" 
Heizdampfverbraurh und proBern Kraftverbrawh mit reinem 
Gegendrurkbetrieh auszukommen ist. und es werderi die Schal- 
tungen hinsichtlicli Ausgleich vori Leistunqs- und Heizdampf- 
bedarf besprochen. Fine Schwierigkeit beim reinen Gegen- 
druckbetrieb stellt sich dadurch ein, daij Dampf- urid Leistungs- 
bedarf nicht immer zusammenfallen. Es gibf hier versrhiedenc 
Mittel. um Ausqleich zu schaffen. Am beaten ist es, wenn der. 
Generator der Gegendruckturbine mit einem Fremdwerk 
parallel arbeitet. Leider sind solche Anschliisse i n  \ ielen FSillen 
nicht mtiglich. Eine andere Art des Ausgleichs schafft der 
Dampfspeichw, und man kann den Dampfdurchsatz der iewei- 
ligen Leistung anpassen. Rei ganz hochgespanntem Dampf gEht 
es norh eine andere M6@ichkeit, indem man den Dampfdurch- 
satz durch die Turbine dem Heizbedarf anpaat und den Uher- 
schuR der Turbine verwendet in einem Elektrodampikesel. 
Zum ScicRlu.13 zeigt Vortr., wie die Einfiihrung hoher Drucke'gC- 
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eignet sein kann, dem Gegendruckbetrieb ein weites Anwen- 
dungsgebiet zu schaffen durch die Anwendung der neuzeitlichen 
Zoelly-Turbinen, wie solche von der Firma Esdier Wy5 & Cie., 
Zurich und Ravensburg, ausgefuhrt werden. Von Tnteresse sind 
hauptsachlich eine Turbine fur 100 Atm. Betriebsdruck, die be- 
reits seit langerer Zeit im Betriebe ist, dann eine Turbine fiir 
180 Atm. Betriebsdruck, die zur Zeit im Bau ist. Uaneben wer- 
den Gegendruck-Anzapf- und Entnahmeturbinen fur Drucke 
von 30-50 Atrn. gezeigt, mit den auf neuen Prinzipien ausge- 
bauten Reglungsveifahren, wie solche gegenwartig in Textil- 
und Papierfahriken aufgestellt werden. 

Obering. H. S c h u 1 t z ,  Berlin-Siemensstadt (Siemenq- 
Schuckert-Werke) : , ,Dip rlektrischen Kraftanlogen in Textil- 
fubriken". 

Oberinq. 0. K e D 1 e r , Berlin-Siemensstadt (Siemens- 
Schuckert-Werke) : , ,Me ekktrisrhpn Kraftanlagen in Pnpier- 
fnbriken". 

Direktor L e s t , Musknu (Muskauer Papierfabrik Grnf 
Armin) : .,Wdrrnr- r r n d  Kraftairtsrhaff im Rahmen rlvr Gvsamt- 
wirtschaft". 

Neue Biicher. 
Lehrbneb der Chemie fur landwirtsehsftliehe Lehranstalten. 

Von Dr. W. M e n  z. 1. Teil. X u. 168 S., '22 Abbild. Hildes- 
heim und Leipzig 1926. August Lax. 

Dieser erste Teil des als Neubearbeitung dee W i l -  
b r a n d schen Leitfadens bezeichneten Buches enthalt die Ab- 
schnitte: Luft, Wasser, Kohle, Schwetel, Schwefelsiiure, Koch- 
s a 4  Salpeter, Kalkstein, Salmiak, Dolomit, Knochen. Bei aller 
Anerkennung fiir die vom Verfasser geleistete originelle Ar- 
beit und auch unter Beriicksichtigung der Kreise, an die sich 
das Buch wendet, muB man feststellen, daf3 hier in dem Be- 
streben, anschaulich und leichtfafllich zu sein, weit iiber das 
Ziel hinausgeschossen wird ; in  der UmstAndlirhkeit der Aus- 
einandersetzungen, in hlufigen Wiederholungen, in den oft 
kindlirhen Vergleichen, in der ubertriebenen Anwendung von 
..Ebersichtstafeln", von Zeichen fur den festen, ffussigen und 
easigen Zustand, fur ,,saure" und ,,basische" Valenzen u. d d  
Dabei hat man vielfach nicht den Eindruck, daB dadurch die 
Verstiindlichkeit wirkIich gewinnt. 

Einige Beispiele fur das Gesaqte: ,,Gedachtnisstutze: Car- 
nallit und Kainit ent3alten beide KCl und Mg. Aber Carnallit 
heginnt mit C und enthiilt M@12 und 6H,O (die Ziffer 6 sieht 
dem C ahnlich) . . . ." (S. 144) - ,,In dern Augenblick, in  wel- 
rhem die Schiiler das Gebiiude verlassen, entfernen fiie sich 
Hhnlich voneinander, wie dies die Wassermolekel beim Sieden 
tun. Befindet sich jeder einzelne Schiiler zu Hause, so ent- 
spricht die uber einen groi3en Raum verteilte Klasse dem Was- 
w r  im Dampfzustande. Die Vereinigung der Schuler morgenR 
beim Eintritt in das Schulgebaude stellt das Verdichten in den 
fliissigen, das Einnehmen der Platze aut den Btinken das Er- 
starren zu dem festen Zustand dar" (S. 26). - Wer solche 
Krucken braucht, wird irn Felsenlande der Chemie nicht weit 
kommen! 

Manche Angaber sind in wissenschaftlicher Hinsicht an- 
fechtbar. So der ,,Allgemeine Verdranpngssatz: StArkere 
Atome und Atomgruppen verdriingen Ahnliche. die srhwAcher 
qind, aus ihren VerbindunTen" (S. 90). - ,.Die Wiirme ist 
kein Stoff. sondern durch den Abstand der Molekel be- 
dingt . . . " (S. 48). - FiltrierteA (nicht destilliertes) Wasser 
..ist eine L6sung von Kesselstein in Wasser" (S. 28). - ,,Bei 
Zufuhr von WArme entfernen sich die Molekel Ides Wassersl 
voneinander. bei Abnahme niihern sie sich. und zwar bei 00 SO 
stark. daf3 sie sich nicht mehr beweeen k6nnen. Hierdurch er- 
starrt ihre Gesamtheit zu Eis" (S. 24). - Auch die Deutune 
der geqenseitigen Anziehung zweier auf Wasser schwimmen- 
der Korke (S. 2.7) ist verkehrt. 

Die Orignalitiit allein macht norh kein Wtes Lehrbuch. 

Das Linoleirm iind seine Fabrikation. Von F. F r i t z. 384 Seiten 
mit 76 Abbildungen. Berlin W 50. Tauentzienstr. l 9 b ,  1925. 
Verlag Alfred Weber Narhf. Tn Ganzleinen ceb. M. 25,- 

Das Buch behandelt die zur Linoleumerzeugung dienenden 
Hauptrohstoffe, die Fabrikation des Linoleums, dessen Eigen- 
schaften und Vc:yiige, das Verlegen desselben nebst der Her- 

Sfock. [BR. 3%1. 

stellung des dazu niitigen Kittes, sowie die  Pflege und Erhaltung 
des Linoleumbelages. Besonders liebevoller Rehandlung erfreut 
sich die Darstellung der historischen Entwicklung dieses ver- 
hAltnismal3ig jungen Zweiges der Technik, nber auch fur den 
praktischen Linoleumfachmann wird das Huch durch die groDe 
Zahl erprobter Rezepturen und durch die Warnung vor Ver- 
suchen, die nur zu Mi5erfolgen fiihren kbnnen, wertvoll. Man 
kann wohl behaupten, dal3 es dem Verfasser gelungen ist, eine 
Darstellung zu finden, welche dem Laien auf dem Gebiete der 
01- und Fettchemie verstandlich bleibt, dabei aber auch dem 
Chemiker manches Neues sagt. Oberall erkennt man in den 
Ausfiihrungen nicht nur den gediegenen theoretischen Kenner, 
sondern auch den in jahrzehntelanger Praxis erfahrenen Fach- 
mann. Das Werk ist wirklich, wie sein Untertitel sagt, ,,eine 
eingehende Darstellung zum Gebrauche fur Linoleumfabrikan- 
ten, LinoleumhAndler, Hehorden, Rohstofflieferanten, Architek- 
ten, Ingenieure, Chemiker, Patentanwiilte usw." und kann nur 
jedem, der iiber das Tinoleum und seine Herstellung Auf- 
1ilArung wtinscht, bestens empfohlen werden. Der Druck, die 
sauberen technischen Zeichnungen, die ubersichtliche Anord- 
nung des Stoffes, auch des in Tabellenform gebotenen, ist zu 
loben. Der eine oder andere unbedeutende Druckfehler wird 
wohl bei einer zweiten Auflage, die dem Buche bald zu wun- 
schen ist, verschwinden. Lederer. [BR. 254.1 

I Personal- und Hochschulnachrichten. I 
E r n a  n n t w u r d  e n  : Geh.-Rat. Dr. Dr.-Ing. E. 2 1 .  F. 

R i n n e , Prof. der Mineralogie an der Universitat Leipzig, 
und Geh.-Rat Dr. R. I3 r a u n s ,  Prof. fur Mineralogie an der 
Universitiit Bonn, zu Ehrenmitgliedern der Mineralogischen 
Gesellschaft London. 

Dr. med. et phil. K. S c h u  b e l ,  a. 0. Prof. der Pharma- 
ltologie am der Universitiit Erlangen, sind die akademischen 
Rechte eines 0. Prof. verliehen worden. 

Prof. Dr. E. G r i i n e i s e n ,  Direktor bei der Berliner 
Physikalisch-terhnischen Reichsanstalt, hat dten Ruf auf den 
Lehrstuhl der Physik an der Universitat Marburg als Nach- 
folger von Prof. C. S c h a e f e r angenommen I). 

Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. H. T h o m  s wurde vom Senat der 
Friedrich-Wilhelm-Universitat Berlin als Vertreter der Univer- 
sitat in den wissenschaftlichen Beirat des Kaiser-Wilhelm- 
Jnstituts fur Chemie gewahlt. 

Dr. F. L a  q u e r , Privatdozent, ist am 1. Januar 1927 als 
physiolqischer Chemiker bei der Pharmazeutischen Abteilung 
der I. G. Farbenindustrie A.-G., Elberfeld, eingetreten. 

G e s t o r b e n  s i n d :  FA. B e r g m a n n ,  i. Fa. Rerg- 
mann & Simons, Koln-Miilheim. -- Dr. C. H o f ,  Apotheken- 
besitzer, Heidelberg. - Dr. F. H a  h n , 0berreg.-Rat, Berlin. - 
Dr. J. H o f f m a n n , Konstanz, Mitglied des Vorstandes der 
Chemischen Werke Grenzach A.-G., Grenzach i. Baden. - 
Komm.-Rat Dr.-Ing. E. h. H. K a m p , Mitglied des Autsichts- 
rates und Vorstandes des ,,Phoenix" fur Bergbau und Hutten- 
betrieb am 13. Januar im Alter von 86 Jahren. - M ii 11 e r , 
Generaldirektor von den Vereinigten Glanzstoff-Fabriken A X . ,  
Elberfeld, im Dezember 1926. - Prof. Dr. H. T a p p e i n e r . 
Edler von Tappein, Miinchen, im Alter von 80 Jahren. - Dr. 
0. W e n g 1 e i n , Chemiker, Miinchen. 

Andand. E r n a n n t : Prof. A. R a t t a g 1 i a ,  Ordinarius 
fiir Chemie am Istituto Tecnico Forli, zum Dozenten fur  
Yaturgwchichte, Chemie und Geographie an der Kunstakade- 
mie Rom. - Dr. H. G e l  i s s e n ,  Privatdozent an der Tech- 
nisrhen Hochschule Delft (Holland), zum Lektor fur chemische 
Terhnoloqie an der neugegriindeten Handelshochsrhule Til- 
burg und gleichzeitig rnit der Leitung des Laboratoriums fur  
chemisrhe Technologie und Warenkenntnis beauftragt. - Dr. 
Th. T r e d n 1 e vom Armstrong College Newcastle-on-Tyne zum 
Dozenten fiir Chemie an der Universitat Sydney, Neu Siid- 
wales. - A. S t  r a u s s,  a. 0.  Prof., zurn 0.  Prof. der physi- 
kn l iwhn Chemie an der Technischen Hochschub Budapest. 

Dr. S. 0. J e n s e n  , Prof. der biotechnischen Chemie an 
Polyteknisk TAreanstalt Kopenhagen, wurde Mitglied des neuen 
diinischen Reichstags. 

I) Ztschr. f.  angew. Chem. 39, 1536 [19261. 




